
การพัฒนาระบบอัตโนมัติเพื่อจําลองการคัดแยกและจัดเก็บสินคาคงคลัง

โครงการที ่16 ปการศึกษา 2562

ในปจจุบันระบบอัตโนมัติ (Automation) 

เขามามีบทบาทเปนอยางมากในอุตสาหกรรม ถูกใชใน

การพัฒนากระบวนการตาง ๆ เพื่อชวยลดตนทุน เพิ่ม

กําลังการผลติ และสรางความนาเช่ือถือใหกับการผลติ

บทนํา วัตถุประสงคเพื่อพัฒนาและเพิม่ประสทิธิภาพในกระบวนการ

จัดการสินคาคงคลงั โดยใชระบบนิวเมติกส หุนยนต

อัตโนมัติ (Dobot magician) และระบบประมวลผล

ขอมูล

กระบวนการผลิตจะเริ่ม ดังนี้

1. ประทับตราลงวันที่รับสินคาบนกลอง

2. คัดแยกประเภทสินคาตามหมวดหมู

3. บันทึกขอมูลเขาเปนขอมูลของคลังสินคา

นางสาวณิชารีย  อยูยงค นายธนกฤต  ใจสบาย
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ศึกษารูปแบบการทํางานของกระบวการ

ตามที่มาของปญหาที่ทําโครงงาน
1
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ออกแบบและสรางระบบอัตโนมัติเพื่อจําลองการ

และจัดเก็บสินคาคงคลัง2

แผนผังการทํางานของระบบ

ทําการประกอบเครื่องและระบบอัตโนมตัิตามการออกแบบ3

สวนของระบบไฟฟาและระบบนิวเมติกส สวนการทํางานของหุนยนต

การรับขอมูลเขาฐานขอมูลคอมพิวเตอร

ผลลัพธจากการทดสอบและบันทกึผล4

การออกแบบเครื่องโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร

สรุปผลการวิจัย5

For Watch Video 

เครื่องจักรสามารถแบงการทํางานได 3 สถานี โดยคิดประสิทธิภาพในการ

ทํางานของแตละสถานีเปนเปอรเซ็นต

• ในสถานีที่ 1 คิดเปน 85.50 เปอรเซ็นต

• สถานีที่ 2 คิดเปน 85 เปอรเซ็นต

• สถานีที่ 3 คิดเปน 85 เปอรเซ็นต

คิดทั้งระบบจะไดประสิทธิภาพในการทํางานเปน 85.17 เปอรเซ็นต และ

สามารถจัดเก็บขอมูลเปนไฟลไมโครซอฟท เอ็กซเซล (Microsoft Excel) ได ปจจัย

ที่สําคัญตอการทดลอง คือ คุณภาพของเซ็นเซอร และปจจัยรวมระหวางแรงดัน

อากาศ และปริมาณอากาศในทอลมที่ใชลําเลียงไปสูโซลินอยดวาลว

ในการทดสอบแตละครั้งจะทําการปอนกลองจํานวน 10 กลองโดยมีสีแดง สีเขียว 

และสีอื่น ๆ ซึ่งจะทําการรันทั้งหมด 20 คร้ัง และนับคร้ังที่ผานในแตละสถานี จะไดผล

ดังตารางนี้

ประกอบโครงเครื่องจกัร
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